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Tradycyjna kamionka
w nowoczesnej technologii

Katalog produktow



Kamionkowe rury kanalizacyjne

Historia

Ceramika, jako materiat konstrukcyjny stosowana byta od
wielu wiekéw nie tylko do produkcji wyrobéw codziennego
uzytku takich jak misy czy dzbany, ale takze do produkg;ji rur wo-
dociggowych i kanalizacyjnych. Najstarsze przewody kanaliza-
cyjne, jakie udato sie dotychczas odkry¢ archeologom znajduja
sie na terenach dzisiejszej Syrii nad brzegiem Eufratu.

Rury kamionkowe umozliwiaja budowe szczelnej, odpornejna
dziatanie agresywnego $rodowiska $ciekdw sieci kanalizacyjnej,
co zapewnia jej bezproblemowa ditugoletnia eksploatacje. Nie-
watpliwg zaletg rur kamionkowych jest to, ze posiadaja one duza
gtadkosc¢ oraz duza odpornos$é na scieranie (szczegdlnie rury szkli-
wione), co pozwala na czyszczenie kanatéw przy uzyciu urzadzen
wysokocisnieniowych jak réwniez na stosowanie duzych spadkéw
podtuznych. Duzg zaletg jest takze fakt produkowania oprocz sa-
mych prostych odcinkdéw rur takze ksztattek takich jak kolana czy
tréjniki, ktére w znacznym stopniu ufatwiajg budowe kanatu wraz
z przykanalikami.

Odpornos¢ chemiczna

Kamionka, jako materiat konstrukcyjny rur nalezy do mate-
riatébw najbardziej odpornych na dziatanie zwigzkéw chemicz-
nych. Praktycznie nieograniczona odpornos¢ (pH 0 - 14) sprzyja
stosowaniu tych rur nie tylko do budowy kanalizacji miejskiej, ale
réwniez na terenach zaktadéw przemystowych w tym réwniez
chemicznych. Ze wzgledu na potaczenia rur i stosowanie w nich
uszczelek elastomerowych przyjmuje sie, ze odpornos¢ chemicz-
na systemu kanalizacyjnego z rur kamionkowych zawiera sie
w przedziale pH2 - 12.

Wymagania stawiane przez normy

Rury stosowane do budowy przewodéw kanalizacyjnych po-
winny w mozliwie jak najwyzszym stopniu spetnia¢ trzy podsta-
wowe kryteria:

« Niezmienno$¢ strukturalna materiatu w czasie — decyduje o zy-

wotnosci przewoddw kanalizacyjnych.
«Wilasnosci fizyczno - chemiczne materiatu, pozwalajace
na postawienie produktowi wymagan technicznych szczegél-
nie przydatnych w odprowadzaniu $ciekéw i okreslonych w jed-
nej zunifikowanej normie. Dla rur kamionkowych jest to norma
europejska EN 295 (w Polsce PN EN 295).

« Materiat nie majacy wptywu na srodowisko naturalne.

W normie PN EN 295 $cisle okreslone sa wszystkie kryteria
i parametry techniczne, jakie spetnia¢ musza rury przeznaczo-
ne do odprowadzania sciekéw. Trzy podstawowe czesci normy
zawierajg wymagania stawiane rurom kamionkowym, sterowa-
nie jakoscig i pobieranie prébek oraz metody badan rzeczywi-
stych parametréw produktu.

Zywotnos$¢ kanalizacji z rur kamionkowych okreslana jest
obecnie na minimum 100 lat, podczas gdy kanatéw z innych ma-
teriatdéw na maksimum 50 lat.

Ekologia

Kamionka, jako materiat konstrukcyjny rur kanalizacyjnych
zajmuje obecnie pierwsze miejsce wsréd materiatéw przychyl-
nych $rodowisku naturalnemu. Jest ona materiatem niepowodu-
jacym zanieczyszczen Srodowiska zaréwno podczas pozyskiwa-
nia i selekcji surowcdw, jak i podczas produkcji oraz wieloletniej
eksploatacji utozonych rur, a nawet przy ich ewentualnej likwi-
dadji (recycling).

Produkcja

Surowcami do produkcji rur kamionkowych sg odpowied-
niej jakosci glina, woda i szamot. Glina, jako surowiec naturalny
wydobywany jest w sposéb mechaniczny z wyrobisk. Szamot
jest to produkt powstaty z drobno zmielonej, wypalonej gliny
pochodzacej najczesciej z odrzutéw poprodukcyjnych wyrobéw
ceramicznych w tym starych rur kamionkowych poddanych re-
cyclingowi.

Po dokfadnym zmieleniu i wymieszaniu skfadnikéw naste-
puje proces sezonowania uzyskanej mieszanki przez ok. 14 dni,
a nastepnie formowania rur. Rury wyttaczane sg za pomoca
zautomatyzowanych pras prézniowych z plastycznej masy ka-
mionkowej. Uformowane rury poddaje sie procesowi suszenia
w suszarniach tunelowych, a nastepnie procesowi glazurowania.
Podstawowymi sktadnikami glazury sa tlenki glinu, tlenki metali
(oprocz ofowiu), dolomit oraz kwarc. W procesie wypalania gla-
zura topi sie pokrywajac powierzchnie rur.

Tradycyjna technologia produkcji polega na wypala-
niu uformowanych rur w piecu tunelowym w temperaturze
1100 — 1200° C w czasie 60 — 70 godzin (rys. 1). Po wypaleniu
i skontrolowaniu jakosci rur oraz ksztattek (kontrola parame-
tréw geometrycznych), montowane sg w sposéb zautomaty-

zowany uszczelki.
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Asortyment rur i ksztattek kamionkowych firmy Osmose

Rury kamionkowe

W tabeli 1 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu rur kamionkowych (rys. 2).
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Rys. 2 Rury kamionkowe, kielichowe
Srednica numer klasy r‘:g}ég; l:;ﬁcé 5)’;:5.'“ Srednica rury Srednica mufy dtugosc ciezar
DN rr?;:z:a wy‘;%g(;na kll\:l'/\lm VEK zenv¥h$3 m?E(Z&S i;i(‘):l:lsen%nl;n ngw:ir%sl " kg/m
1,00 m 1,25m 1,50 m 2,00 m
100 34 34 L F 100+4 131+3 200 = 70 = + = = 15
125 34 34 L F 1264 159435 230 - 70 - + - - 19
150 34 34 L [ 1515 186+4 260 - 75 + + + - 24
200 160 32 L F 200+5 242+5 340 - 85 + - + + 36
200 160 32 K C 20045 24245 340 260,0 70 - - - + 36
200 240 48 K C 200+5 254+5 360 275,0 70 - - - + 46
250 160 40 K C 2506 299+6 400 3175 70 = = = + 53
250 240 60 K C 250+6 31846 440 341,5 70 - - - + 75
300 160 48 K C 300+7 355+7 470 3715 70 - - - + 73
300 240 72 K C 300+7 376+7 510 398,5 70 - - - + 105

Tab. 1 Ruraz mufq L/K system potqczen F/C

Trojniki kamionkowe

W tabeli 3 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu tréjnikéw kamionkowych (rys. 4).

Srednica nr klasy uszcz.mufa  system pot. trojnik 45° £ 5° tréjnik 90° + 5° diug.  kg/st. DN1

DNT DN2 DNI/DN2  DNI/DN2  DN1/DN2  2{max) almax) e(max) z(max) almax) —jjp  ygs, ‘ j
100 100 34/34 L/L F/F 275 240 70 0.40 12 b1 \:_/

125 100 34/34 L/L F/F 290 240 70 0.40 -7 N ‘ ””””

125 125 34/34 L/L F/F 285 260 70 0.40 15 e —

150 100 34/34 L/L F/F 310 240 75 230 133 0.40 16 —

150 125 34/34 L/L F/F 300 260 75 0.40 16

150 150 34/34 L/L F/F 355 270 75 230 133 0.40 18 % [
200 100 160/34 L/L F/F 340 250 85 0.50 26 ) a
200 125 160/34 L/L F/F 365 260 85 0.50 27 R N ‘
200 150 160/34 L/L F/F 435 320 85 250 180 0.50 30 o S )
200 200 160/160  Ko.L/Ko.L Co.F/Co.F 435 320 85 300 180 0.60 40 | \7 NI

200 200 240/160 K/K o.L C/Co.F 435 320 85 250 180 0.60 42

200 150 240/34 K/L C/F 435 320 85 250 170 0.50 42 (S z“ —

250 150 160/34 K/L C/F 465 370 85 250 170 0.50 41

250 150 240/34 K/L C/F 465 370 85 250 170 0.50 55 Rys. 4 Tréjniki kamionkowe
250 200 160/160 K/Ko.L C/Co.F 465 370 85 250 180 0.60 48

250 200 240/160 K/Ko.L C/Co.F 465 370 85 250 180 0.60 64

300 150 160/34 K/L C/F 495 370 85 250 170 0.50 49

300 150 240/34 K/L C/F 495 370 85 250 170 0.50 73 Tab. 3
300 200 160/160 K/Ko.L C/Co.F 495 370 85 250 180 0.60 60 Asortyment tréjnikéw kamionkowych
300 200 240/160 K/Ko.L C/Co.F 545 370 85 250 180 0.60 86




Kolana (fuki) kamionkowe

W tabeli 2 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu kolan (ftukow) kamionkowych (rys. 3).

Rys. 3 Kolana kamionkowe

tuk
15°+3° 30°+£4° 45°+5° 90°+5°
srednica numer  uszczelka SySt'er_n e (min.) iezar
o hasy mofa e ’ b b2 d b b2 f b b2 4 b b2 e
A 1 A 1 . 1 . 1
(min.) (min.) (min.) (min.)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
100 34 L B 100 125 135 100 135 145 100 140 150 100 200 200 70 6
125 34 L F 125 125 135 125 140 150 125 150 160 125 200 200 70 7
150 34 L F 150 140 150 150 145 155 150 150 160 150 220 220 75 10
200 160 L F 200 150 160 200 160 170 200 170 180 200 250 250 85 15
200 160 K C 200 150 160 200 160 170 200 170 180 200 250 250 85 15
200 240 K C 200 150 160 200 160 170 200 170 180 85 22
250 160 K C 250 155 165 250 170 180 250 190 200 85 25
300 160 K C 300 200 210 300 215 225 300 215 225 85 37

Tab 2. Asortyment kolan (tukéw) kamionkowych
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Krécéce kamionkowe

W tabeli 4 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu kré¢cdw kamionkowych (rys. 5).

kréciec
Srednica numer uszczelka B typ (GZ) typ (GA) typ (GE)
DN klasy Mufa Bl

&am diugoé¢  diugos¢  dtugosé
11 (m) 11 (m) (m)
150 34 L F 0,60 0,60 0,25
200 160 L F 0,60 0,60 0,25
200 160 K C 0,60 0,60 0,25
200 240 K C 0,60 0,60 0,25
77777777777777 250 160 K C 0,60 0,60 0,25
250 240 K C 0,60 0,60 0,25
" 300 160 K C 0,60 0,60 0,25
300 240 K C 0,60 0,60 0,25

Rys. 5 Krécce kamionkowe Tab. 4 Asortyment kré¢céw kamionkowych

Kamionkowe tréjniki naprawcze

W tabeli 5 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu kamionkowych tréjnikéw naprawczych, czyli tréjnikéw bez mufy

do pdzniejszego montazu (rys. 6).

UsZ | SYog trojnik 45° tréjnik 90°
g n numer cze- tem o o dtu-
$rednica sy | Mo | melEr £5 #3 gos¢
Mufa czen
DN1/ DN1/ DN1/ % a z a
DN1 DN2 (max)  (max) (max) (max) ITm
DN2 DN2  DN2 mm mm mm mm

150 150 34/34 -/L -/F 400 270 250 170 0,50

Dt 200 150  160/34 /L -/F 450 320 300 170 0,60

a 200 150 240/34 /L -/F 450 370 0,60
|
! 250 150  160/34 /L -/F 450 370 300 170 0,60
B ,,\1{ I 250 150 240/34 /L -/F 450 370 0,60
‘ 300 150  160/34 /L -/F 450 370 300 170 0,60
I 300 150 240/34 <L -/F 450 370 0,60
300 200 160/34 /L -/F 450 370 300 180 0,60
Rys. 6 Kamionkowe trdjniki naprawcze Tab. 5 Zestawienie oferowanego asortymentu kamionkowych tréjnikow
naprawczych
Kamionkowe krééce naprawcze
W tabeli 6 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu kamionkowych kré¢céw naprawczych (rys. 7).
| Srednica
T —— ? Srednica numer uszczelka dtugosc nawier- ciezar
| ] a DN klasy Mufa krééca (a) conego kg/szt
: - 1 otworu

4 150 34 L 40 200+ 1 6

150 34 L 70 2001 8

. . 200 34 L 40 250+ 1 8

Rys. 7 Kamionkowy krdciec naprawczy
200 34 L 70 250+ 1 9

Tab. 6 Asortyment kamionkowych kré¢céw naprawczych




Redukcje kamionkowe

W tabeli 7 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu redukgcji kamionkowych (rys. 8).

Rys. 8 Redukcja kamionkowa

Korki kamionkowe

) usz- system a diu- L

Srednica numer klasy c'aeulga Eg'e?; () goéc ciezar

DN 1 DN2 onion2  ENUE DAL im kst
100 125 34/34 L/L F/F 70 0,25 6
100 150 34/34 L/L F/F 75 0,25 7
125 150 34/34 L/L F/F 85 0,25 8
150 200 34/160 L/L F/F 85 0,25 1
150 200 34/160 K/L C/F 85 0,25 1"
200 250 160/160 L/K F/C 85 0,25 15
200 250 160/160 K/K c/C 85 0,25 15
250 300 160/160 K/K c/C 85 0,25 21

Tab. 7 Asortyment redukcji kamionkowych

W tabeli 8 przedstawiono zestawienie oferowanego asortymentu korkdw kamionkowych (rys. 9).

Rys. 9 Korek kamionkowy

5"98"\‘:53 numerklasy  uszczelka Mufa psggfzfﬁ Eg/zsatr
100 34 L F !
125 34 L F 2
150 34 L 2 :
200 160 L F 4
200 160 K € 4
200 240 K c 8
250 160 K c 3
250 240 K c 10
300 160 K c 6
300 240 K c 12

Tab. 8 Asortyment korkéw kamionkowych
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Budowa sieci kanalizacyjnych z zastosowaniem
rur kamionkowych firmy Osmose

Oczyszczenie i przygotowanie terenu

Oczyszczenie i przygotowanie terenu robdét ziemnych
powinno by¢ wykonane na podstawie projektu, po doktadnym
rozpoznaniu istniejacych na terenie obiektéw, zwigzanych z nimi
sieciami oraz urzadzeniami i powinno obejmowac:

« zabezpieczenie lub usuniecie istniejagcych w terenie obiektéw
i urzadzen (resztki konstrukcji, studnie, dreny, przewody ruro-
we, kable i inne),

« usuniecie lub zabezpieczenie przed uszkodzeniem drzew i krze-
wow,

« usuniecie rumowisk, wysypisk odpadéw oraz gleby zanieczysz-
czonej zwigzkami chemicznymi, z uwzglednieniem wymogéw
ochrony $rodowiska,

- zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem (pomniki przy-
rody, pomniki kultury, wykopaliska archeologiczne),

- zabezpieczenie rzek i kanatéw przed zaktéceniem przeptywu
lub zanieczyszczeniem wéd,

« usuniecie wierzchniej warstwy gleby (humusu).

Przed samym rozpoczeciem robdt wykopowych nalezy zabezpie-
czy¢ wytyczona o$ wykopu oraz wyznaczy¢ jego obrys.

Wykonanie wykopu

Wykonywanie wykopéw moze odbywac sie na rézne spo-
soby zalezne gtéwnie od szerokosci wykonywanego wykopu
i zastosowanego jego zabezpieczenia.

W waskich i ptytkich wykopach o scianach zabezpieczo-
nych,stosujesieurabianiegruntuzapomocanarzedzirecznych.
W przypadku wykopéw umocnionych obudowa pionowa
wbijana i rozpierang, wykopy wykonywane sg koparkami
z osprzetem chwytakowym. Prace te polegaja na wydobyciu
urobku z przestrzeni obudowy, ktéra jest nastepnie wbijana
gtebiej po osiagnieciu przez koparke odpowiedniej gteboko-
$ci. Przy zastosowaniu obudowy wykopu z ptyt wykopowych
umacnianie wykopu odbywac sie moze réwnoczesnie z jego
pogtebianiem, przy zastosowaniu koparek z osprzetem pod-
siebiernym.

W technologii rob6t ziemnych rozréznia sie wykopy szeroko-
przestrzenne i waskoprzestrzenne. Zwyczajowo, wykopami sze-
rokoprzestrzennymi nazywa sie wykopy o szerokosci i dtugosci
dna wiekszych od 1,5 m. Wykopy waskoprzestrzenne to wykopy
o szerokosci dna réwnej lub mniejszej od 1,5 m. Szeroko$¢ wyko-
pu uzalezniona jest od $rednicy budowanego kanatu.

Odwadnianie wykopu

Wiekszo$¢ prac ziemnych, wykopowych dla budowli pod-
ziemnych wykonuje sie zazwyczaj ponizej poziomu wody grun-
towej. Woda ta stanowi duze utrudnienie przy wykonawstwie
tych robét.

Jesli wiec istnieje jakiekolwiek podejrzenie o wystepowaniu
wod gruntowych w strefie wykopu o poziomie wyzszym niz spo-
dziewany poziom dna wykopu, zaleca sie podjecie odpowied-
nich hydrogeologicznych badar miejscowych w celu dobrania
wiasciwej metody kontrolowania poziomu wdéd i wzmocnienia
wykopu.

Wykonanie podbudowy pod konstrukcje kanatu

Dlazapewnienia wiasciwego wbudowania kanatu powierzch-
nia dna wykopu powinna by¢ wyréwnana, ciagta, jednorodna
i pozbawiona czastek wiekszych niz te, ktére okreslono w normie
lub wytycznych dla zastosowanej wielkosci rury. Jezeli napotka-
ne zostana gtazy, otoczaki lub inne przeszkody, dno wykopu na-
lezy przekopac i usuna¢ niepozadane obiekty. Miejsce takie po-
winno by¢ nastepnie wypetnione materiatem gruntowym tego
samego rodzaju i poddane zageszczeniu. Gdy na dnie wykopu
zalega cienka warstwa stabego gruntu, grunt ten nalezy usuna¢

i zastgpi¢ gruntem sypkim. W przypadku zalegania na dnie
wykopu bardzo stabych gruntéw spoistych dla dodatkowego
wzmocnienia podfoza zaleca sie utozenie w strefie wymieniane-

go gruntu tkaniny geotechniczn

Podsypka gruntowa

Pierwszym etapem przy montazu kanatu jest wykonanie
na dnie wykopu warstwy z gruntu niespoistego zwanego pod-
sypka. Zadaniem jej jest podparcie rury na catej swojej dtugosci.

Waznym elementem w trakcie uktadania przewodéw na pod-
sypce jest zapewnienie odpowiedniego wyprofilowania podtoza
w obrebie kielicha. W celu zapewnienia jednolitego podparcia
zalecane jest, aby warstwa podsypki miata grubos¢ od 100 mm
do 150 mm. Zalecane jest, aby materiat podsypki byt rownomier-
nie rozprowadzony w poprzek catej szerokosci wykopu i wyréw-
nany do spadku przewodu, lecz niezageszczony.

Mozliwe utozenia kanatu na podtozu gruntowym to:

« podtoze gruntowe uformowane do kata 90° (rys. 10).
+ spdd rury podbity dwustronnie piaskiem dobrze zageszczonym (rys. 11).



Rys. 10 Podparcie kanatu na podtozu gruntowym, kqt 90°

Rys. 11 Podbicie piaskiem w obrebie ,pach” kanatu. Spéd rury podbity
dwustronnie piaskiem dobrze zageszczonym.

e

Rys. 12 Podparcie rury na cokoliku betonowym, kqt podparcia 90°

Podbudowa betonowa

W niektérych uzasadnionych przypadkach podbudowa pod
konstrukcje kanatu moze by¢ wykonana z betonu. Posadowienie
kanatu na takich fundamentach stosuje sie najczesciej w przy-
padku wystepowania w ich podtozu warstwy gruntéw o matej
nosnosci.

Mozliwe w tym przypadku sposoby posadowienia to:

- rura utozona na podtfozu z betonu uformowanego do kata 90°
(rys. 12).

Rys. 13 Podparcie rury na cokoliku betonowym, kqt podparcia 120°

Rys. 14 Rura podparta betonem do pofowy Srednicy rura obetonowana
od spodu i bokdw (rys. 15). Grubos¢ warstwy betonu pod dnem rury i po jej
bokach ,a” powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm lub by¢ réwna: a = 0,15 dw

Rys. 15 Rura obetonowana od spodu i bokéw

Grubos¢ cokolika betonowego ,a” powinna minimalnie wynosic¢

10 cm lub by¢ obliczana z zaleznoscia =5 cm + 0,1 DN:

« rura utozona na podtozu z betonu uformowanego do kata 120°
(rys. 13). Grubos¢ cokolika betonowego ,a” jest analogiczna jak
poprzednio.

« rura podparta betonem do potowy srednicy (rys. 14).

s rura obetonowana od spodu i bokéw (rys. 15). Gru-
bos¢ warstwy betonu pod dnem rury i po jej bokach
»,a" powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm lub by¢ réwna:
a=0,15dw.



Montaz kanatu z rur kamionkowych

Rury kamionkowe umozliwiaja budowe sieci szczelnej,
odpornej na dziatanie kwaséw i tugéw zawartych w $ciekach
lub wodach gruntowych oraz na nagte zmiany temperatury
w warunkachnieprzekraczajagcych60°C.Sgonefatwewmontazu
i zapewniajg bezproblemowa dtugoletnia eksploatacje.

Dla celéw kanalizacyjnych uzywa sie wyrobéw kamionko-
wych szkliwionych w catosci z wyjatkiem powierzchni stycznej
(rys. 16), czesciowo szkliwionych, ktérych tylko powierzchnie
uzytkowe pokryte sa szkliwem oraz nieszkliwionych o powierzch-
ni tylko spieczonej

Rys. 16 Kielichowa rura kamionkowa, szkliwiona

Rury do wykopu nalezy podawa¢ pojedynczo, opusz-
czajac je za pomoca specjalnych paséw transportowych.
Podczas ukfadania rur wazne jest wykonanie zagtebienia pod
miejscem taczenia w celu utatwienia przeprowadzenia pofta-
czenia, jak réwniez zapobiezenia wptywowi masy rur na po-
faczenie.

Wgtebienie to nie powinno by¢ wieksze niz konieczne
do wykonania w nim poprawnego montazu pofaczenia. Po wy-
konaniu pofaczenia zagtebienie nalezy zasypac i zagesci¢ mate-
riatem podsypki. Podczas przenoszenia rur nalezy zapobiec ich
uszkodzeniu.

Przed uktadaniem nalezy sprawdzi¢ kazdg rure, szczegdlnie
powierzchnie taczone, pod katem wystepowania uszkodzen.
Wskazane jest réwniez sprawdzenie czy wewnatrz rury nie ma
uszkodzen oraz ewentualnych zanieczyszczen.

Rury w wykopie nalezy ukfadac¢ tak, aby byty rownomiernie
podparte na podsypce na catej ich dtugosci. Rury kielichowe
faczy sie poprzez wcisniecie bosego korica w kielich wczesniej
utozonej rury. W celu zmniejszenia tarcia zaréwno bosy koniec
jak i kielich nalezy posmarowac pasta poslizgowa lub tez deter-
gentem (np. pasta BHP).

W przypadku rur bezkielichowych ich korice nalezy potaczy¢
specjalng obejma (rys. 17).
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Rys. 17 Kamionkowa rura bezkielichowa oraz obejma uszczelniajgco-tqczqca

Redukcje

Aby mozliwe byto bezproblemowe przejicie z jednej sredni-
cy rury kamionkowej na inna a jednoczesnie zachowanie petnej
szczelnosci uktadu stosuje sie w tym celu prefabrykowane reduk-
cje kamionkowe (rys. 18).

Rys. 18 Prefabrykowana redukcja kamionkowa

Zmiana kierunku trasy kanatu

Zmiana kierunku trasy uktadanego kanatu najczeslciej jest
wykonywana za pomoca prefabrykowanych kolan (tukéw)
kamionkowych (rys. 19). Zastosowanie tych elementéw ma
wptyw nie tyko na redukcje oporéw hydraulicznych, ale réwniez

na zapewnienie petnej szczelnosci ukfadu.

Rys. 19 Prefabrykowane kolana (tuki) kamionkowe



Przejscia rur kamionkowych
przez studzienki rewizyjne

Jednym z najbardziej newralgicznych miejsc w trakcie budo-
wy kanatéw majacych bezposredni wptyw na szczelno$¢ syste-
mu, sg przejscia przez studzienki rewizyjne oraz sciany (funda-
menty) budynkdw.

Aby zapewni¢ petng szczelno$¢ uktadu, a zarazem jego trwa-
fos¢ do wykonywania takich przejs¢ stosuje sie specjalne krééce
kamionkowe (rys. 20).

Rys. 20 Krociec kamionkowy do przejs¢ przez studzienki rewizyjne i sciany
(fundamenty) budynkow

W dnie studzienki rewizyjnej nalezy wykonac kinete (otwarte
od gory koryto), ktéra w dolnej swojej czesci ma przekroj kotowy
o promieniu réwnym $rednicy budowanego kanatu.

Aby trwato$¢ kinety byfa identyczna jak kanatu nalezy do jej wy-
konania zastosowac kamionkowe ksztattki prefabrykowane (rys. 21).

Rys. 21 Kineta kamionkowa do montazu w studzienkach betonowych

Sposoby podtaczania przykanalikéw do kanatu

Istnieje kilka sposobéw podtaczenia przykanalikéw do kana-
tu gtéwnego. Najczesciej podiaczenia takie realizowane sg po-
przez studzienki rewizyjne, a takze bezposrednio do kanatu za
pomoca tréjnikow.

Tréjniki kamionkowe produkowane sg o réznych katach, za-

rowno dla systemoéw kielichowych jak i bezkielichowych (rys. 22).

Rys. 22 Prefabrykowane tréjniki kamionkowe

W przypadku koniecznosci podtaczenia przykanalika wyko-
nanego z rur kamionkowych do kanatu z innego materiatu kon-
strukcyjnego (np. z betonu) nalezy zastosowac specjalne ksztatt-
ki kamionkowe (tzw. siodta) umozliwiajagce wykonanie takiego
potaczenia z zachowaniem petnej szczelnosci uktadu (rys. 23).

Rys. 23 Ksztattka kamionkowa (siodfo) umoZliwiajgca podtqczenie
przykanalika bezposrednio do kanatu

Ksztattki te moga by¢ oczywiscie stosowane takze do wy-
konywania wiaczerr do kanatéw kamionkowych. Stanowia one
alternatywe dla prefabrykowanych tréjnikow.

Po zamontowaniu tréjnika do przewodu kanalizacyjnego
jego odnoge nalezy uszczelni¢ za pomocg korka kamionkowe-
go (rys. 24) przed dostawaniem sie do wnetrza budowanego
kanatu wszelkiego rodzaju wéd oraz gruntu. Korek demontowa-
ny jest podczas prac zwigzanych z podfaczeniem przykanalika.

Rys. 24 Korek kamionkowy



Zasypanie wykopu

Obsypke nalezy uktada¢ symetrycznie po obu stronach rury
warstwami o grubosci nie wiekszej niz lub réwnej 0,3 m, zwra-
cajac szczegdlng uwage na jej staranne zageszczenie w strefie
podparcia rury. W trakcie zageszczania obsypki w tej strefie ko-
nieczne jest zachowanie nalezytej starannosci, aby nie nastapito
podniesienie rury.

Szczegélnie starannie nalezy zgesci¢ obsypke w miejscach
tzw.,pach” kanatu. Najczesciej odbywa sie to przez udeptywanie
nogami. Do zageszczenia obsypki obok rury zaleca sie stosowa-
nie lekkich ubijarek wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych
o masie do 100 kg. Uzywanie wibratora bezposrednio nad rura
jest niedopuszczalne, wibratora uzywa¢ mozna, gdy nad rurg
utozono warstwe gruntu o grubosci, co najmniej 0,3 m.

Obsypke nalezy wykonywac¢ do wysokosci nie mniejszej niz

0,3 m ponad gorng krawedz rury (rys. 25).

strefa wtérna
obsybka gérna

strefa pierwsza
obsybka zasadnicza

»pachy” rurociggu

Rys. 25 Wykonanie obsypki zasadniczej i gornej dla posadowienia kanatu

Wartos$¢ zageszczenia gruntu w strefie posadowienia rury
powinna wynosi¢, co najmniej 90% Proctor natomiast pod dro-
gami, co najmniej 95% Proctor.

Po wykonaniu obsypki nalezy przejs¢ do wykonywania
zasypki warstwami po ok. 0,3 m zageszczajac kazda z nich
az do catkowitego wypetnienia wykopu.

Badania i odbiér nowo wybudowanych sieci
kanalizacyjnych z rur kamionkowych

Odbidr kanatu po zakoriczeniu budowy odbywa sie komisyj-
nie podczas tzw. komisji odbioru ostatecznego. Komisja spraw-
dza jakos¢ robét przez ogledziny i badania techniczne, kontrolu-
jac prostoliniowos¢, jednostajnos$¢ spadku, wymiary kanatu oraz
badajac szczelnos¢ kanatu.

«Badanie prostoliniowosci utozenia kanatu przeprowadza sie
przy pomocy lusterka, inspekgji technika video lub przy pomo-
cy lasera.
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- Badanie jednostajnosci spadku wykonuje sie metodami geode-
zyjnymi w dwoch sasiadujacych ze soba studniach.

«Badanie wymiaréw kanatu odbywa sie przy zastosowaniu
inspekcji video.

«Badania szczelnosci przewodéw i studzienek kanalizacyj-
nych przeprowadza sie z uzyciem powietrza (metoda L) lub
z uzyciem wody (metoda W) zgodnie z obowiazujacg norma
PN-EN 1610.

Sposob pakowania rur i ksztattek

Rury pakowane sa w tzw. systemie Duo-Paket

srgilda- g(l;;; If';,zsaz{ ilos¢ B
mtr szt. ciezar
100 1,25 18 98 1764
125 1,25 24 72 1728
150 1,00 24 50 1200
150 1,25 30 50 1500
150 1,50 36 50 1800
200 1,00 38 32 1216
200 1,50 54 32 1728
200 2,00 72 28 2016
200* 1,50 54 32 1728
200 2,00 72 28 2016
250* 1,50 80 18 1440
250 2,00 106 18 1908
300* 2,00 146 15 2190
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Ekologia

Rury i ksztattki kanalizacyjne produkowane sg z glinki
surowca znanego ludzkosci od pokolen. Dzieki wtasnej
kopalni mamy pewnos¢, ze glinka uzyta w procesie
technologicznym cechuje sie najwyzszymi parametra-
mi fizykochemicznymi.

Tradycja

Podstawg sukcesu tej rodzinnej firmy jest zarzadzanie.
Pigte pokolenie w oparciu o wiedze swoich poprzedni-
kéw inwestuje w nowe technologie i produkty.

Nowoczesnosc¢

Wymiana pieca z tunelowego na rolkowy, skrécenie
czasu wypatu i przede wszystkim sterowane kompu-
terowo High-Tech procesy technologiczne pozwolity
Osmose zajac jedno z czotowych miejsc pod kontem
nowoczesnej, ekologicznej produkgji.

m.OSMOSE .
217/ ceramika

Wytaczny dystrybutor na terenie Polski:

PLEWA OSMOSE CERAMIKA Sp. z 0.0.
ul. Pokrzywno 3a, 61-315 POZNAN
tel. 061-66-22-745, fax 061-66-21-910
e-mail: plewa@plewa.net.pl
www.plewa.net.pl




